SANAYİ TİPİ EVRAK İMHA MAKİNASI

 TEKNİK ŞARTNAMESİ

1-MAKİNELERİN KAĞIT KESME BIÇAKLARI ÖZEL SERTLEŞTİRİLMİŞ ÇELİKTEN OLMALI DIR.

2-SAATTE 45.000 KREDİ KARTI VE 15.000 CD İMHA ETME ÖZELLİĞİNE SAHİP OLMALIDIR.

3-MAKİNE KAĞIDI GÖRDÜĞÜNDE ELEKTRONİK SENSOR SAYESİNDE OTOMOTİK ÇALIŞACAK SENSÖR DİZAYNINA SAHİP OLMALIDIR

4-MAKİNELERİN GÖVDE VE DEPOLARI METAL  OLMALIDIR, VE ATIK KUTUSUNUN  DOLUM ORANINI GÖRMEK İÇİN KÜÇÜK GÖZETLEME  PENCERESİ OLMALIDIR.

5-MAKİNA BAKIM VE YAĞLAMA PROSÜDÜRLERİNİ GEREKTİRMEMELİDİR.
 6- MAKİNE CD ROM, DİSKET, TEYP KASETİ PET ŞİŞE TENEKE KUTU GİBİ SERT CİSİMLERİ KOLAYLIKLA İMHA EDEBİLMELİDİR.

 7- CİHAZIN  SAYFA KAPASİTESİ AYNI ANDA EN AZ 500 (A4 70GR/ M²  İMHA EDEBİLİR  OLMALIDIR.

10 MAKİNELERİN KAĞIT BESLEME AĞIZ GENİŞLİĞİ 325X22O MM OLMALIDIR.

11-GİZLİLİK DERECESİ DEĞİŞTİRİLEBİLEN TÜRBİN CİNSİNE BAĞLI OLARAK 2,3,4,5,6 DIN  ORANINDA OLMALIDIR.

12-MAKİNE ÜRETİCİ FİRMANIN İSO KALİTE SİSTEM BELGESİNE SAHİP OLMALIDIR.
13-MAKİNE AVRUPA ÜYE ÜLKELERİNDEN BİRİNİN ÜRETİMİ VEYA TÜRK MALI  OLMALIDIR.

14-MAKİNENİN DEPOSU DOLDUĞUNDA OTOMATİK OLARAK IŞIK GÖSTERGESİ İLE İKAZ ETMELİ VE MAKİNE STOP ETMELİDİR.

15-MAKİNENİN AĞIRLIĞI   220 KG CİVARINDA  OLMALIDIR.

16-MAKİNE BOYUTU 80X212X210MM BOYUTUNDA OLMALIDIR.

17-MAKİNENİYE ÇÖP KUTUSUNDAN  DİREKT BOŞALTIM YAPILABİLMELİDİR  VE  ÇÖP KUTUSUNDAKİ CD,DİSKET, KAĞIT, KARTON, DAKTİLO ŞERİDİ, PLASTİK KALEM, GİBİ SERT  CİSİMLERİDE CİHAZ İMHA EDEBİLMELİDİR.

18-MAKİNE 24 SAAT ARALIKSIZ ÇALIŞABİLME KAPASİTESİNE SAHİP OLMALIDIR.

19-MAKİNA SAATTE  MAXİMUM 420 KG KADAR KAĞIT İMHA EDEBİLMELİDİR.

20- CİHAZ İMHA İŞLEMİNİ VAKUMLAMA  SİSTEMİ İLE İMHA EDECEK DİZAYNA SAHİP OLMALIDIR.

21-MAKİNE KONTAK ANAHTAR SİSTEMİNE SAHİP OLMALI

22-GÜRÜLTÜ DERECESİ ORTAMDA 72 / 75 Dba OLMALIDIR.

23-DEPO KAPASİTESİ DEĞİŞTİRİLEBİLİR PLASTİK POŞET 400 LT OLMALIDIR.
24-MAKİNEDE ACİL DURUMLAR İÇİN STOP ŞALTER SİSTEMİ BULUNMALIDIR.

25-MAKİNE TÜRBİN VE VAKUM SİSTEM İLE ÇALIŞMALIDIR.

26-MAKİNE İNCE TOZLARI KORUYACAK DEĞİŞTİRİLEBİLİR FİLTRE SİSTEMİNE SAHİP OLMALIDIR.

27-MAKİNE 380/400 WOLT 6000 WATT GÜCÜNDE OLMALIDIR.

28-ATIK TORBASININ KOLAYLIKLA TAŞINMASI VE DEĞİŞTİRİLMESİ İÇİN DAHİLİ TEKERLEKLİ SERVİS ARABASI MEVCUT OLMALIDIR.

29-KONTROL PANELİNDEKİ TÜRBİN VE KESİCİ BIÇAKLARDAKİ GERÇEK YÜKÜ GÖSTEREN OPARATÖR SKALA PANELİNE SAHİP OLMALIDIR.
30-MAKİNA İLE BİRLİKTE ATIK PRESLEYİCİ ÜNİTE BERABER VERİLMELİDİR.

ATIK PRES ÜNİTESİ TEKNİK ŞARTNAMESİ
1- ÜNİTE İMHA EDİLEN ATIKLARI EN AZ 4-5 KAT KÜÇÜLTMELİDİR.

2- ÜNİTE MAKİNAYA KOLAYCA MONTAJ EDİLEBİLMELİDİR.

3- ÜNİTENİN BASKI PRESS GÜCÜ EN AZ 2200 WATT OLMALIDIR.

4- ÇALIŞMA VOLTAJI 380 VOLT OLMALIDIR.

5- ÜNİTENİN AĞIRLIĞI 190 KG OLMALIDIR.

6- ÜNİTE BOYUTLARI 110x60x148 EBATINDA OLMALIDIR.
7- ÜNİTE MAKİNANIN ATIK HAZNESİNE OTURMALI AYRICA YER KAPLAMAMALIDIR.

8- ÜNİTE İSTENİLDİĞİNDE ELLE PRESLEME YAPABİLMELİ VE DURDURULABİLMELİDİR.

9- ÜNİTE SIKIŞTIRILMIŞ ATIKLARI HERHANGİ BİR KUTUYA VEYA POŞETE DOLDURABİLMELİDİR.

10-ÜNİTE İSTENİLDİĞİNDE MAKİNADAN AYRILABİLMELİ VE                                                                                                                MAKİNA ÜNİTE OLMAKSIZIN ÇALIŞABİLMELİDİR.

